
 

   

 

汽車廢觸媒轉化器中所含貴金屬 

之回收技術探討(二) 
三、汽車廢觸媒之回收再利用程序 

汽車觸媒中主要的貴金屬成分為鉑、鈀、銠等三元素，美國於 1979

年開始建廠回收廢汽車觸媒，隨後由於大廠增加，小廠漸遭淘汰，到 1985

年廠數降至 17 家，但處理量有增無減。國內外對於廢棄機車觸媒轉化器

中觸媒所含有鉑族金屬之回收技術的報導文獻資料亦多，經歸納分析顯

示；採用方法以濕式冶金居多，國立中山大學環工研究所楊金鐘教授曾進

行此方面研究，其採用鋅置換法萃取鉑族金屬，且申請專利獲准。依林浚

泉學者摘譯自國外文獻所列述之汽車廢觸媒之回收再利用常用的流程有

五種，其中之第一及第二種屬於溶劑萃取法，可能較適用於小廠之回收再

利用方法，而第三至第五種方法則屬於較大型之工廠所使用，此些方法分

別說明如下： 

(一)觸媒担材溶解-硫酸煮蒸 

本法適用於 γAl2O3 担材(Al2O3 之變體)而不適於堇青石(Cordierite)

担材。 

(二)自不溶担材溶解鉑族金屬 

在本法中，僅將外層的 γAl2O3 溶解。 

(三)電漿熔化 

電漿熔化溫度達 2,000℃，可以熔化所有的氧化鋁及堇青石，不必

另加熔劑。 
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(四)收容法 

此方法之操作溫度較電漿熔化法低得多爐碴腐蝕性少，還原性也很

低，不可能將 SiO2 還原。大部分的鉛進爐碴中，鉛蒸汽污染空氣也較

不嚴重。 

(五)送至銅或鎳冶煉廠處理 

廢觸媒應先破碎及研磨成細粒，與適當的熔劑(SiO2 或 CaO)混合

後，加入銅精礦中。冶煉時，Pt、Pd 及 Rh 會完全融入，銅的回收率高，

鉑族金屬的回收率也高。 
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