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石材加工業廢棄物處理與再利用現況 
「石材加工業」係指自然岩石經由切割、雕刻或研磨等加工過程，使原石成

為石材成品或半成品之工業。我國石材產業以花蓮地區為中心而發展成區域性之

特殊行業，年產值近 400 億元，占全球石材供應鏈及經濟發展極重要之地位，目

前已成為世界石材貿易市場之重要國家。 

石材加工業於大理石、花崗石等天然原石切割、裁邊、研磨、拋光與廢水處

理過程將會產出石材污泥與石材廢料，其組成成份與原石相似，極具資源化潛力

與經濟價值，且產出量龐大，惟因掩埋處理成本低廉，或因資源再生產品之市場

行銷不佳，造成石材廢棄物之資源化處理數量有限，無法發揮其資源化效益，殊

為可惜。有鑑於此，經濟部工業局特於 93 年度編列經費，針對石材加工業進行

產業資料建立及廢棄物再利用輔導，以推動國內石材加工業之廢棄物資源回收再

利用工作。針對專案輔導成果與業務執行心得，重點說明如下： 

一、製程概述及廢棄物來源 

一般石材加工方式概分為一次加工、二次加工和異型加工。一次加工

以原石為原料，經過切割和研磨處理；二次加工則是一次加工產品（光板）

的應用，通常在研磨作業後附帶裁切處理；異型加工產品則無形狀和規格

的限制，完全依據客戶的需求，因此屬於多樣化的加工製程。 

石材加工業之生產流程及其廢棄物產出關聯如圖一所示，從原石切

割、研磨至最終產品產出過程中，所產生之廢棄物包括石材污泥、石材廢

料及部分廢耗材，石材加工業的廢棄物與一般工業不同之處在於數量龐

大，且均屬於一般事業廢棄物。 

石材污泥為石材泥漿排放至廢水處理場，經過沉降分離、脫水後所產

出之廢棄物。石材污泥之特性依原石種類及加工過程所添加之材料而有所

不同，大理石及蛇紋石因切割過程並未添加任何輔助切割材料，故其污泥

成份與原石相近；花崗石因鋼砂拉鋸切割須添加鋼砂及石灰乳，故其所產
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生之花崗石污泥含較高之鐵及鈣成份，且鹼度偏高，為石材加工業中數量

最龐大的污泥。 

石材廢料乃是石材加工過程所裁切之邊料及下腳料，其形狀可能為粉

屑、片狀或塊狀，由於石材廢料係石材切割剩餘之邊料及下腳料，故其成

份與原石相同。 

廢耗材係指原石加工過程所廢棄之加工耗材，如鋼砂、鋸片及磨石等。

由於原石在切割過程（鋼砂拉鋸）中添加大量鋼砂，這些鋼砂隨著泥漿的

排放處理而成為污泥的一部分；廢鋸片為經切割機台使用磨損後而被汰

換；磨石則為研磨過程所產出。 

原石 修整 鞏石 鋸台切割 拆洗石板 表面處理（研

磨、拋光等）
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廢水 廢水

石材廢料

廢水
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二、廢棄物產出量 

依據財團法人石材工業發展中心之推估，台灣石材加工業每年產生的

石材污泥約 37 萬公噸，石材廢料約 9 萬公噸，合計每年約有 46 萬公噸之

石材廢棄物產出。本推估值係以 92 年台灣石材產品年產量約 12,000 萬才為

基礎，假設其厚度為 2cm，密度為 3g/cm3，計算鋼砂拉鋸/鑽石拉鋸切割與

研磨所產生之碎屑，其中切割鋸路假設約 0.7～0.9cm，研磨之磨去厚度為

0.1mm，則每切割 1 才約產生 2.16kg 石材污泥，每年之乾基污泥產量約 26

萬公噸。若以污泥含水率為 30％估算，則國內石材污泥產生量 37 萬公噸/

年。石材廢料則為切割邊料及下腳料，一般為製品重量之 10～20％，若以
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15%計算，且假設每才之重量為 5kg，則推估每年之石材廢料產出量約 9 萬

公噸。而依據環保署事業廢棄物管制中心相關申報資料顯示，全國石材加

工業廢棄物之石材污泥與石材廢料上網申報量分別為 101,923 公噸/年與

16,420 公噸/年，申報率僅為產出量之二成七（石材污泥）及一成八（石材

廢料）。 

三、廢棄物清理問題分析 

為促進石材廢棄物之回收再利用，經濟部已將石材污泥及石材廢料公

告為「經濟部事業廢棄物再利用種類及管理方式」項目，屬可逕行再利用

之廢棄物種類，惟依據環保署相關統計資料顯示，石材污泥及廢料進行回

收再利用之比例仍偏低，分析其原因與石材廢棄物處理可能遭遇之問題如

下： 

(一) 石材廢棄物未妥善分類貯存，將石材廢棄物混合堆置於廠內空地，造

成後續回收再利用之困難。 

(二) 部分石材業者仍未依環保署規定，進行廢棄物網路申報作業或短報。 

(三) 石材業者多屬中小企業規模，廠內管理制度仍待加強，較缺乏資源化

再利用之環保觀念。 

(四) 花崗石污泥仍未進行鋼砂脫除作業。 

(五) 石材廢棄物資源化產品之附加價值不高，競爭力薄弱。 

四、推動廢棄物再利用 

石材加工業廢棄物清理及再利用現況如表一所示，石材污泥產出量 37

萬公噸/年，再利用量為 8.9 萬公噸/年；石材廢料產出量約 9 萬公噸，再利

用量為 1.6 萬公噸/年，兩者再利用比例分別為 24.1％及 18.2％。經歸納分析

結果，石材污泥除採廠區堆置及委託掩埋處置外，回收再利用方式包括工

程填地材料、水泥原料、鎂質肥料（蛇紋石）等；石材廢料回收再利用方

式包括道路工程粒料、再製石材（板、磚、塊）原料、鎂質肥料（蛇紋石）、

工程填地材料等；廢鋸片回收再利用方式為再生鋼鐵；石材污泥經鋼砂分
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離產出之廢鋼砂回收再利用方式為再生鋼鐵；廢磨石則仍以委託掩埋處置

為主。目前國內石材加工業廢棄物再利用機構如表二所示，其中花蓮區石

材資源化處理股份有限公司亦為石材加工業之共同清除處理機構，為石材

業者主要的清理及再利用機構。 

表一、石材加工業事業廢棄物產出量、清理及再利用現況 

廢棄物 

類別 

產出量 

（公噸/年） 

再利用量 

（公噸/年）

再利用 

比例（％）
清理及再利用現況 

石材污泥 370,285 89,069 24.1

廠區堆置、委託掩埋處置、再利

用作為工程填地材料、水泥原

料、鎂質肥料（蛇紋石）。 

石材廢料

(板、塊) 
90,000 16,420 18.2

廠區堆置、再利用作為道路工程

粒料、再製石材（板、磚、塊）

原料、鎂質肥料（蛇紋石）、工程

填地材料。 

廢鋼砂 - - -
連同污泥委託掩埋處置、廢鐵回

收。 

廢鋸片 - - - 廢鐵回收。 

註：＂-“表無統計數據。 

表二、國內石材加工業廢棄物再利用機構 

種類 再利用用途 再利用機構 地區別

威神企業股份有限公司 東部 
工程填地材料 

博全工程開發有限公司 南部 

水泥、防火板材等之原料

及工程填地材料 

花蓮區石材資源化處理股份有限公

司（共同清除處理機構） 
東部 

水泥原料 台灣水泥股份有限公司花蓮廠 東部 

石材污泥 

製成鎂質肥料 豐電建設公司（旭華） 東部 

威神企業股份有限公司 東部 
道路工程粒料 

博全工程開發有限公司 南部 

道路工程粒料及工程填

地材料 

花蓮區石材資源化處理股份有限公

司（共同清除處理機構） 
東部 

製成鎂質肥料 豐電建設公司（旭華） 東部 

石材廢料 

再製石材原料 澐鋒實業股份有限公司 東部 
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93 年度石材加工業之輔導，主要是解決石材業者廢棄物處理遭遇問題為

主，乃以協助工廠進行製程減廢、廢棄物妥善分類貯存、清理及回收、再利

用設施規劃或再利用合法管道為工作重點，另於輔導過程提供相關法規諮

詢、再利用技術諮詢、廢棄物管理制度規劃等輔導。由於石材廢棄物以石材

污泥及石材廢料為大宗，故以上述兩項廢棄物為輔導重點。 

石材污泥主要再利用方向為作為水泥原料、輕質粒料及再生防火纖維

板，除有助於推動污泥之再利用外，並可大幅提高資源化產品之附加價值。

經由輔導工廠與再利用業者進行可行性評估試驗，證實在適當配比及操作條

件下，可再利用作為水泥、輕質粒料及再生防火纖維板等用途，預計 94 年間

將開始進行產製輕質粒料；石材廢料則以製成透水磚為主要再利用途徑，經

試驗證實亦屬可行，故日後持續推動結合建築、環保、生態、材料、廢棄物

再生等觀念，朝向「綠建材」方向發展，以擴大資源化產品之行銷市場。 

為順利解決石材廢棄物處理問題，經濟部工業局除推動石材污泥進入水

泥廠再利用外，亦協助制定相關施工規範，期使石材廢棄物資源化產品之應

用配套法規更為完備。此外，透過相關資源化產品行銷與綠建材推廣講習會

之辦理，協助業者提升產業市場競爭力，同時促進國內資源化產業之蓬勃發

展。日後則仍有賴產、官、學、研各單位共同持續努力，方能將石材廢棄物

完全資源回收再利用。  
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